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AKSESUARLAR

Bu sayfada listelenen tiim pargalari, en yakin yetkili saticinizdan temin edebilirsiniz.
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—l 1. Iki iplikli dikis konumuna

gegis kolu (yalmzca 320
Modeli igin)

2. Dikis parmag (B)
(yalnizca 320 Modeli igin)
. gne seti (opsiyonel)

= I

. Firga (opsiyonel)

. Tornavida (kiigtik)
. Mezura (opsiyonel)
. Makine kapag:

8. Tornavida (biiyiik)
9. Yaglayici

10. Hareketli bigak
11. ingiliz anahtar
12. Iplik filesi

13. Cimbiz

14, Cardak diski

15. Cardak tutucu

16. Fitil kilavuzu

~ O W

17. Aksesuar gantas!

* Yalnizca 320 Modelinin &n kapagmin arka kisminda, aksesuarlarin saklanabilecegi bir

bélim bulunmaktadir.



MAKINENIN KURULUMU
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{gne plakasinda ve makine yatag:
gevresinde bulunan yag lekelerini

siliniz.

AYAK PEDALI

Ayak pedali figini konnektor
soketine, gii¢ kablosu fisini elektrik
prizine takiniz.

ACMA-KAPAMA/DIKIS ISIGI
ANAHTARI

A¢ma-kapama/dikis 15131 anahtart,
agik konumuna getirilmeden
makineniz gahsmayacaktir. Bu
anahtar, hem makinenin elektrik
giictinil hem de dikis 11811 kontrol

eder.

ON KAPAGIN ACILMASI

On kapagi agmak igin, 6nce saga
sonra kendinize dogru, asag!
¢ekiniz.

CALISMA TABLASININ
ACILMASI

Caligima tablasin agmak i¢in agma
kolunu, sag elinizle kendinize dogru
¢ekiniz ve sol elinizle, baski
ayaginin 6n kismim yukar
kaldirimiz,

kapama
dikis 1512
anahtar

Konnektdr l

Caligma tablas
On kapak




IPLIK TAKMAK ICiN YAPILMASI GEREKEN HAZIRLIKLAR

[PLIK KILAVUZU DIREGI

iplik kilavuzu diregini, strokunun
en iist konumuna dogru, klik sesi
duyuluncaya dek ¢ekiniz.
(Gardaklar, pimler iizerine
oturtunuz ve ipligi, direk lizerindeki
iplik kilavuzlan icerisinden,
arkadan 6ne dogru gegiriniz.

iplik kilavuzlan, ¢ardak tabam
fizerindeki  g¢ardaklari,  yandaki
sekilde gosterildigi gibi iplik
kilavuzu diregini asadi ¢ekerek
tutabilir.

iplik kilavuzu

iplik kilavuzu diregi
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Cardak diski

Cardak kapag

Ev tipi dikis
makinelerinde
kullanilan pamuklu
iplik makarasi

)
~ Konige sanlmis iplik

Iplik. iist kisimdan geliyor

File
File

Yukari
geviriniz

Cardak

EV TiPi DiKiS MAKINELERINDE
KULLANILAN CARDAKLAR iCIN
CARDAK KAPAKLARI

KONIK  CARDAKLAR  iCiN
CARDAK DiSKi VE CARDAK
TUTUCULARI

Biiyilk konik ¢ardaklar igin, genis ucu
yukarida olan lastik g¢ardak tutucular
kullammz. Kiiglik konik g¢ardaklar igin
ise, dar ucu asagida olan lastik gardak
tutucular kullaniimalidir.

CARDAK FiLELERI

Sarth olan polyester veya triko naylon
iplikler, agilirken gevserler. Bu tip
ipliklerin diizgiin ve siirekli bir sekilde
beslenmesini saglamak igin, ¢ardak
tizerinde gardak filesi burcu kullaniniz.



TIFTIK TABLASI

Tiftik tablasi, bu pozisyonda (yandaki sekle
bakimz) iken tiim artik maddeleri (iplik ve
kumas tiftiklerini) toplar.

Dikis tamamlandiktan sonra tablay, yandaki
sekilde ok ile gdsterilen yonde gevirirseniz
tirmak (C), slotun (D) igerisine girecek ve sol
taraftaki pim, alt deligin (B) igerisine dogru
kayacakmr.

KESIM GENISLIGI AYAR CETVELI
Kesim genisligi ayar cetvelini
kullaniyorsamiz kumasg, kenar kismindan
cetvel ile ayarlanan genislik degerine esit
mesafede kesilecek ve dikilecektir.

IPLIK KESICI (Yalmzca 320 modeli igin)
Iplik kesici, igne plakasina dahili olarak
monte edilmistir.

Ag¢ma-kapama anahtarinin kapali
. oldugundan emin olunuz ve daha sonra
kumasin u¢ kisminin  yamindaki ipligi,
levyeyi yandaki sekilde gdsterildigi gibi
asagi dogru iterek, kesiniz.

BASKI AYAGININ DEGISTIRILMESI

ignenin, yukar1 pozisyonda bulundugundan
emin olunuz.

Baski ayag: kolunu yiikseltiniz.

1. Baski ayagim sokmek igin baski ayag:
agma Kolunu itiniz.

2. Yeni baski ayagini igne plakast iizerine,
igne deliklerini ayn: hizaya getirerek
yerlestiriniz.

3. Baski ayag kolunu asa@i indiriniz ve
baski ayagi agma kolunu, baski ayagi
tutucusu bask! ayagini yakalayacak sekilde,
itiniz.

Baski ayagr . Ly
agma kolu T \
b SR




iGNENIN DEGISTIRILMESI

El carkim kendinize dogru gevirerek igne
milini, strokunun en (st konumuna getiriniz,
ancak baski ayagini agagida birakmayiniz.
Igneyi cikarmak igin igne sabitleme vidasim
gevsetiniz ve yeni igneyi, Yassi Kenan
kullanicimin Kars1 Tarafinda olacak sekilde.
igne mili igerisine yerlestiriniz. igneyi, igne
mili igerisinde gidebildigi yere Kkadar
gidecek sekilde itiniz ve daha sonra viday
sikiniz.

ignenin yass: kenan,
kullanicynin

vidasi 1

karsisinda
IGNE, IPLIK VE KUMAS TABLOSU
HA x-1 SP, HA x 1 (130/750H) tipi igne kullaniniz.
KUMAS CESIDI IPLIK CESIDI IGNE TiPI
Hafif kumaglar: 100 No'lu Pamuklu Iplik
Organze, Patiska, Cizgili Pamuklu
PAMUKLU Kumas (Alacali Dokuma)
KETEN Agir kumaglar: " Polyester:
Oksford, Kot (Kaba Pamuklu No: 60-50
Kumas), Pamuklu Gabardin Pamuklu Iplik No: 60
Hafif kumaglar: Polyester:
Tropikal Kumag, Yiinlii, Poplin | No: 80
Pamuklu Iplik No: 60
Sayak (Serj), Gabardin, Fanila Polyester:
YUNLU (Ytinlt Kumag) No: 80-60 —
Pamuklu [plik No: 60 genek(}e tgjm
Agir kumaglar: Polyester:
Velur (Yunld Kadife), Deve No: 60-50 i W
Tiyil, Astragan Pamuklu iplik No: 60 kullamhrg
Hafif kumaslar: Polyester:
Krep Jorjet, Vual, Saten No: 100-80
SENTETIK LIFLI 80 hafif kumaslarin
Agir kumaslar: Polyester: Y
Taa. Fitili Kumas, Kot No: 60 dikiminds Joillssile
Pamuklu Iplik No: 60
Triko (Orgiilil Kumas) Polyester:
No: 80-60
_Pamuklu Iplik No: 80-60
Jarse (Jersey) Polyester:
ORGULU No: 60-50
Pamuklu Iplik No: 60
Yiinlu Kumag Polyester:
No: 60-50
Triko Naylon

* Normal overlok dikis igin sentetik lifli ipliklerin kullanilmasini dneririz. Ornek olarak polyester
iplik, farkl ¢esitlerde kumaslarin dikiminde son derece kullamshdir.
NOT: Sunu unutmaymiz ki Ust ve alt liperler, ignelerin kullandiginin yaklagik iki kati kadar iplik
kullanir. Bu nedenle dikis igin iplik satin alirken, eger aldiginiz ipligin rengi az bulunur cinsten ise,
dikis ihtiyaclariniz i¢in yeterli miktarda iplik aldiginizdan emin olunuz.
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2. DIKISE BASLAMA

MAKINEYE iPLIiK TAKMA
Ipligin, makineyve hatali takilmasi, dikis atlamalarina,

ipligin kopmasina veya diger problemlere neden olabilir.

Deneme dikisine baslamadan 6nce ipligi,
makineye diizgiin bir sekilde takmaya ¢aliginiz.

Iplik, makineye su sirada takilmahdr:
Alt Liiper — Ust Liiper — Igne

On kapag ve ¢alisma tablasini agimiz El garkini
kendinize dogru gevirerek igneyi, strokunun en iist
Konumuna getiriniz ve baski ayagini yukan kaldiriniz.

Alt lipere iplik takmadan dnce ipligi, igne géziinden
¢tkariniz ve daha sonra ipligi takiniz. Béyle yapmaniz,
ipligin dolagsmasini dnleyecektir.

NOT: Baski ayag: yukan kaldirildiginda,
iplik tansiyonu gevser.

ALT LUPERE iPLIK TAKMA

1.

2.

4,

Ipligi, yukanidaki sekilde gosterildigi
gibi iplik kilavuzundan gegiriniz.

Alt ipligi, tansiyon slotundan gekiniz.
Ipligin bir ucunu sol elinizle tutarken
diger ucunu, sag elinizie asag: dogru
iyice ¢ekiniz.

. Ipligi, yukaridaki sekilde gosterildigi

gibi iplik kilavuzundan gegirip ¢ekiniz.

Iphgi, alt liiper gdziinden gegiriniz ve
“A” Boliimii gevresine, yukaridaki
sekilde oklar ile gbsterilen yénde
sarimz. Ipligin yaklagik 4*°lik (10 cm)
kismini, agikta birakiniz.
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UST LUPERE iPLIK TAKMA

I. Ipligi, yukaridaki sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegiriniz.

2. Ustipligi, sol elinizle tutarak tansiyon slotundan gegiriniz.

3. Ipligi, yukaridaki sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirip g¢ekiniz.

4. Ipligi, tel iplik kilavuzu ve liiper géziinden gegiriniz ve ipligin yaklasik 4'lik (10 cm)
kismini, agikta brrakimz.
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iGNELERE iPLiK TAKMA

1.
2.

£
4.

Ipligi, yukandaki sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegiriniz.

igne ipligini, sol taraftaki tansiyon somunundan gegiriniz. Ipligin bir ucunu sol elinizle
tutarken diger ucunu, sag elinizle agag dogru iyice gekiniz.

Ipligi, yukaridaki sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirip ¢ekiniz.

[pligi, igne goziinden dnden arkaya dogru gegirip igneye takiniz. Daha sonra ipligi, baski
ayaginin sag kenart boyunca ¢ekip arkaya dogru uzatiniz ve ipligin yaklagik 4’’lik (10 cm)
kisminy, agikta birakiniz.
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YARDIMCI IPUCLARI )

CARDAKLARIN DEGISTIRILMESI

Asagida belirtilen prosediir, ¢cardaklarin

hizh  bir sekilde degistirilmesinde

bityiik kolaylik saglayabilir:

|.Cardaklarin  yakinindaki  mevcut
iplikleri kesiniz. Kestiginiz ipliklerin
uglarini, yandaki sekilde gbsterildigi
gibi, bir sonraki gardaktan gelen iplik
ile baglayimz (denizci diigiimii).

2. Baski ayagint yukart kaldirimiz.

3.El garkim, kendinizden uzaga dogru
gevirerek igne milin, strokunun en alt
konumuna indiriniz. Mevcut iplikleri,
baglanti diigtimleri igne gozli ve
liper gozlerinden gecene dek,
dikkatlice ¢ekiniz.

IGNE IPLIGININ KESILMES]
Yipranmis ipliklerin, igneye takilmasi
zor olabilir.

Ipligi, igne plakast (izerindeki iplik
kesiciye dogru yaklastinmz ve iplik
kesme kolunu (yalmzca 320 Modelinde
meveuttur) itiniz veya ipligi, hareketli
bigagin altina gelecek sekilde ¢ekiniz.
Daha sonra, yandaki sekilde de
cbsterildigi gibi, ipligin diizglin bir
bigimde kesilmesini saglamak ig¢in el
carkim, kendinize dogru geviriniz.



OVERLOK DIKISLERIN TEST EDILMES]

Makineye iplik takma islemi
tamamlandiktan sonra, dikis yapmayi
planladiginiz bir par¢a kumas aliniz ve
bu kumas iizerinde, asagidaki prosediir(i
uygulayarak bir deneme dikisi yapimz:

I. Genel olarak tiim iplikleri, sola
dogru gekiniz ve baski ayagim asag;
indiriniz. Diiz dikislerin diizgiin bir
sekilde olusup olugmadigim kontrol
etmek igin el ¢arkini, kendinize
dogru birkag tur geviriniz.

2. Dikis makinesini, disiik hizda
caligirimz ve  deneme  dikisi
kumagini ileri iterek, baski ayag:
altina dogru besleyiniz (bu islem
baski ayaginin. kumagin (triko
kumaglar disgindaki kumaslar igin
gegerlidir)  tizerine  getirilmesi
suretiyle yapilabilir).

3. Farkli kumaslar {izerinde deneme
dikis yaparak iplik tansiyonlarini
kontrol ediniz (bakimiz, Sayfa 17).

4. Kumagin u¢ kismina gelindiginde
makineyi, diisik hizda calistirmaya
devam ediniz ve kumas olmadan,

yaklagik 5-6 ¢m uzunlugunda diiz

dikis olusana kadar kumagi, arkaya
dogru hafifge gekiniz.

. Ipligi, iplik kesme levyesini asad

dogru iterek veya bir makas yardum
ile kesiniz.

w

T I -
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13



‘Znunng uepeAR undAn us oa zZiudel Syp

(81 vIARg ‘Ziuryeq) Ziuniaad mwnsawgnp 1Fr3uad unsay apms g
JpyeaR|o pUped 5z1s unpasoxd uajnnjeq epigedy
JID[RORIIILIE [UISDN[EY ULISIYIP US[IPa 2p[a Bpuininp yodiiq

awouap apuazy isedied g widewny zungeoeded wiyiq

anpjeoey1d wojqoid epurreAe uoAisue) ‘ast 1fejey LeAe aul] ¢
. ZinAejeAe uapiuad 1usak1Aas uokisue |
“njo uapau euLrewee Syip ‘uede uoAisue) 1EIRYH
ZIN[eZe 1IsaA1Aas uoAlsue) ‘zivesioAtue|ny yidi uipey ¢
‘ZiuAeeAr Iue|uoAIsue)
augr ‘zivesiofided wnyIp suLdZD wESeWNY ulfey eAdA U 7

‘AR 2out 1q YNANY mStuusa yerjo 18)1q (puad ‘uejrele
1sawidnp 1F151ua8 wWisay 2{1LINS A VOAISUT) UD[IUI2] BPLBYN A (10N

. ziutAeeAr (Ut Sojip oyid) sunagap
=€ BADA (UId1 1ySRq WA Z-1 1uisawdnp ndnjunzn Sipip

2A 2ULIDFAP =L nunjonuoy uokisuey uiuidijdi sadn) 1w uapng ‘osi
YoX 13111929  vASA Y ‘unupjonuoy ngnj. azn SINIp mZIDUINER]

i)

Ty

»

nyseq e

[ 4L 1%

PR

€291l L1S1 €1 91 £ Ll
Diseq Soyp ynse[ seq S
UILIATY Siyip oy | IWIAATY StyIp 1ssu A

s )
=
e
T
N .
: (v
e | ST | S€ST | SEST “d-x U~y §TT S
= + + + |+ - ¥ + + | dndisadyny|
w + + + | v ( + + + | @udisadpyasg
- - i - - . 13ndi aug e
s +- L & +- r 0 P | “+ 1gnpds qugs geg SR
+ 0 . - e &ed - -4 -+ 1didi audi jog | nuokisug) Hdj
0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0
deg 10§ degaa jog geg eg 10§ deg 10§ Besaajoq
9 ¥ -5 9 9 v -5 + 9 -9-
z £ £ v

NSOTAVLYVAY

14



TEK IGNELI, UC IPLIKLi OVERLOK

SOL igneye iplik takildiginda yalmzca, 6 mm genisliginde dikisler; SAG igneye iplik taklldlgmdé
ise yalmzca, 3.8 mm genisliginde dikigler elde edilir.

Kullanmadigimz igneyi litfen, asagidaki sekilde gosterildiZi gibi igne yuvasinda sz{klaylmz

7

iki iplikli diki
konumu

(overiok) gegi

kol

Us __
ltipe

Sekil 4

iKi iPLIKLi DiKiS KONUMUNA GECIS (Yalnizca 320 Modeli i¢in)

iki iplikli dikis konumuna gegis yapmak igin Once On kapad: ve caligma tablasini agimz ve el
¢arkini kendinize dogru gevirerek igneyi, strokunun en {ist konumuna getiriniz. Daha sonra sag
igneyi dokiiniiz ve sol igneyi kullanimz. Kullanmadiginiz sag igneyi, igne yuvasinda saklaymniz.

iki iplikli dikig konumuna gegis kolunu, Sekil 1'de gdsterildigi gibi disart dogru gekiniz.

Daha sonra gegis kolunu, tist liper iizerine Sekil 2 ve 3'te gosterildigi gibi monte ediniz.

Gegis kolunu kullanmazken, Sekil 4’te gosterildigi gibi en dibe yerlestirip orada saklayiniz.



DAR VE KIVRIMLI BASK! (ELBISE KENARY), PIKO DIKI$
Dar ve kivrimh baski (elbise kenart) tekniginln, krep jorjet, krep désen, ipek v.b. ince kumaglar
fizerinde kullanimi idealdir.
Aynica, bu makine ile dzellikle “esarp tipi” kumagiar izerine dikim yapilirken piko dikigler de
elde edilebilir.
Bu baskilar, dogal zelliklerine bagl: olarak, “sert”™ veya “agir” kumaslar iizerinde kullamimaya
uygun degildir.
Bask: ayagini ylikseitiniz.
On l\ildel ve galig, na tablasini aginiz.
Tornavida yardimi ile dikiy parmagini. igne plakasindan sokilniiz ve agagidaki sekilde
gosterildigi gibi 6n kapak igerisinde (yalmzca 320 Modeiinde) veya aksesuar cantasinda
saklaymz.
4. Makineyi, sayfa 14'te gosterildigi gibi ayarlayinz.
NOT: 1. Ideal dikisler elde etmek igin liitfen asagida tavsiye edilen iplikleri kullanmiz.
2. Dikim tamamlandiktan sonra dikis parmagim, yerine takiniz. Liitfen dikis parmagin,
Sekil 1'de gdsterildigi gibi, gidebildigi derinlige kadar gidecek gekilde
yerlestirdiginizden emin olunuz.

'..\J!J-—
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TAVSIYE EDILEN IPLIK CESITLERT -
| Dar ove rl_ol: kene ,rh__ - ~_ Kwnk Kenar j
| Ug iplikh | Uclpliki [ IxiIphkhi
[Zne ipligi Polyester. Navlon, Ipek. | Naylon, No: 100 !
No: 50-100 _ !
Ust aper iplizi  |Polyester, Naylon, ipek, [Triko naylon (elastikiyeti|
| No: 50-100 i diistk) I e
Alt liiper ipligi | riko naylon (elastikiyeti o
diistik; Triko naylon (elastikiyeti diisiik)

{
|
Dar kenar l Kivrik kenar o Piko dikis

| — e —— - J
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IPLIK TANSIYONLARININ AYARLANMASI
Tansiyon diigmesinin ayarlandigi sayisal deger arttikga, Tansiyon artar
iplik tansiyonu da artacaktir. Tansiyon dilgmesi, daha
dilsiik bir degere ayarlanirsa, iplik tansiyonu da azalacaktir.
Sayisal deger biiytidiikge, iplik tansiyonu da artacaktir.

Dikim yapmak istediginiz kumagin bir pargasi {izerinde, her
bir ipligin tansiyonunu test ediniz.

IKI-IPLIKLi KULLANIM

— Alt luper ipligi, kumasmn Igne ipligi, kumagin &n
Ddrgen ddyler arka yiizilne dogru gekilmis yliziine dogru ¢ekilmis
Kumasin .

.
.; |

arka yiizii e | A { : ) }
i

fOonyuza. ipligh 89 | 2. |
[gne ipligi tansiyonunu azaltiniz. [gne ipligi tansiyonunu arttiriniz.

DORT-IPLIKLI KULLANIM

Ust liiper ipliZi. kumagin Alt ltiper ipligi. kumasin
Diizgiin dikigler on yiiziine dogru gekilmis én yliziine dogru gekilmis

Alt
liper
ipligi

ipligi

Kumasin S L ‘Kumasin

on yiizil ekil 1 1 Lﬂﬂ]}__ﬂzu . _Sekil 3}
Ust liiper ipligi tansiyonunu t luper 1plig1 tansiyonunu
arttiriniz ve/veya alt liper arttirimz ve/veya st lilper

Sol igne ipligi gevsektir ve kumagin ipligi tansiyonunu azaltimz. ¢, ; ipligi tansiyonunu azaltniz.
arka ylizinden gdriinmektedir. ' P

énc ip

igi gevsektir ve kKumagin
: ektedir.

Sag igne

Sekil 3

Sol igne-iplidi tansiyonunu arttirimz Sag igne ipligi tansiyonunu arttirimz..
ve/veya litper ipliklerinden birinin 17
veya her ikisinin tansiyonunu azaltiniz.



DIiKi$ UZUNLUGUNUN AYARLANMASI  SURFILE KESIM GENISLIGININ AYARLANMASI

Dikis uzunlugu diigmesini, istediginiz Siirfile kesim genisligi, siirfile kesim genisligi digmesi
dikis uzunlugunu gdsterene dek geviriniz. ile, dikimi yapilan kumasin gegidine gbre 4-7 mm
Dikis uzunluBunun gésterdigi sayisal arasinda bir de@ere ayarlanabilir. .

deger arttik¢a, dikis uzunlugu artar. Dikis makinesinin fabrikadan ¢ikiginda siirfile kesim
Dikis uzunlugu, bu diigme ile 1-5 mm genisligi diigmesi, standart defer olarak 6 mm’ye
arasinda istenilen bir degere ayarlanabilir. ayarlanmstir,

Dikis sirasinda, kumagin kenani kivriliyorsa siirfile
kesim genisligini, 5" degerine ayarlaymz (bakiniz,
Sekil 1).

Dikis sirasinda, kumag kenarindan iplik halkalar
sarkiyorsa siirfile kesim genisligini, 7" degerine
ayarlayiniz (bakiniz, $ekil 2).

“~Siirfile kesim

Dikig uzuniugu g -~ |
’ 3‘* genislizi digmesi |
~ it |

dggmesi -

£ 3w
3= % \ B :
Sekil ¥ Sekil 2‘-1 Sekil  veas Sekil !

N

-

,);\ Dikis parmag! (B)

- —

b
g T asm !
- s, ]
A ] R
\ " "
. f’
~ - .
—— .
b -~ '!
i
= s ‘b.“‘"--.._‘ i
- = “{l'::\ e = g = ‘
4 Hwﬁi\n;"ﬂﬂ\ ib) i
! A;. (.:"" = T !
i 2 JEL I H'?_\(_ I R
- : \ ?
A I\

DiKiS PARMAGI (B) (Yalnizea 320 Modelinde mevcuttur)

3 iplikle (yalmzca sag igneyi kullanarak) hafif kumaglar iizerine dikim yaparken ve siirfile
kesim genigligi diigmesi, 4-5 degerine ayarh (bakimz, Sekil 3) iken kumas kenarindan iplik
halkalari sarkabilir. B8yle bir durumda, diizgiin dikisler (bakimz, $ekil 4) elde etmek igin
dikis parmagi (A)’y1, dikis parmag: (B) ile degistiriniz.
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DIFERANSIYEL TRANSPORT

Dikis makinesinde, birbirinden bagimsiz
iki farkl transport dislileri sistemi (Snde
(A) ve arkada (B)) mevcuttur,

Transport dislileri sistemlerinin, kumasin
farkli diferansiyel transport oranlarinda
beslenmesini saglayan ayn birer transport
mekanizmas: bulunmaktadir.

POZITIF | DIFERANSIYEL
TRANSPORT
Dikis makinesi, POZITIF

DIFERANSIYEL TRANSPORT yapacak
sekilde ayarlandiginda 6n taraftaki
transport diglilerinin (A) stroku, arka
taraftaki transport dislilerinin strokundan
daha uzun olur.

Bu tip transport, kumas izerindeki
esnemeleri dengelemek igin kumagin,
baski avag altinda toplanmasini saglar.

NEGATIF DIFERANSIYEL
TRANSPORT _
Dikis makinesi, NEGATIF

DIFERANSIYEL TRANSPORT yapacak
“gekilde avarlandiginda 8n  taraftaki
transport diglilerinin  (A) stroku, arka
taraftaki transport diglilerinin strokundan
daha kisa olur.

Bu tip transport, kumas {izerindeki
biiziismeleri dengelemek ig¢in kumasin,
bask:! ayaZ altinda esnemesini saglar.

Negatif diferansiyel transport
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DIFERANSIYEL TRANSPORT ORANININ AYARLANMASI o
Diferansiyel transport oranini agagidaki tabloya gére, diferansiyel transport kontrolii diigmesini

istediginiz yonde gevirerek ayarlayimz.

Diferansiyel transport orani, 0.7 (negatif efekt) ile 2 (pozitif efekt) arasinda istenilen bir-degere
ayarlanabilir. Bu ayarlamalar, en uygun transport oranini belirleyecektir.

Normal dikis i¢in diigme, “1"" degerine ayarlanmig olmalidir.

Diferansiyel transport kontrolii dligmesi, dikis sirasinda dahi farkh bir degere ayarlanabilir.

DIKIS EFEKTI TRANSPO |[AYARLA [TRANSPORT
VEUYGULAMA (T TIPI AN DEGER/ORANI

ARKA:ON
Dikislerde herhan [Pozitif 1-2
bir esne |diferansiyel —t -
olusmuyor transport
ve Kumas. bas
ayag altin
toplaniyor. .
Diferansiyel Diz  (noyl
transport transport + —- -
uygulanmiyor.
Dikiglerde Negatif  [0.7-1
biiziismeler meyda /diferansiyel — +——
gelmiyor. transport

BASKI AYAGI BASINCI REGULATORU

Baski ayagi basinci, dikis makinesinin fabrika gikisinda.
standart degerine ayarlanmistir; bu nedenle basinci, gene!
amagl birgok dikis islemi igin yeniden ayarlamamiza gerek
yoktur. Eger ayarlama gerekli ise, basinci arttirmak icin
baski ayaf: basinci regiilatdriinii daha bilylik bir degere,
basinci azaltmak igin regillatéril daha kilgiik bir degere
ayarlayiniz.

EKSTRA AGIR VEYA COK KATMANLI
KUMASLAR UZERINE DIiKiM YAPMAK '

Bu dikis makinesinde, birgok gesit kumas iizerinde overlok

yapilabilir; ancak ekstra agir veya ¢ok katmanh kumaslar

lizerine dikim yaparken, yandaki sekilde gosterildigi gibi

viday! sikistirmanizi tavsiye ederiz. Ayarlama yapmak igin

¢aligma tablasinm aginiz.

Hafif ve orta agirhkta kumaslarla dikim yaparken veya
surfile kesim genigligi diigmesini cevirirken vidayi
gevsetiniz; aksi takdirde, kumas dizgiin bir sekilde
kesilmeyebilir. Dikis makinesi, fabrika ¢ikisinda, orta
agirlikta kumagslar ile dikim yapilacak sekilde ayarlanmistir.

S —

[

Diferansiyel transport
kontrolil diigmesi
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TEMEL DiKi$ TEKNIKLERI

KUMAS KOSELERININ, IPLIKLER
KESILMEDEN

DISARIYA DOGRU CEVRILMESI

1. Kumasin kenarina gelindiginde ve igne,
kumagin iizerindeyken dikisi durdurunuz.

2. Baski ayagim yiikseltiniz ve iplik zincirini,
dikis parmaginin agiga ¢ikmas: i¢in yeterli
mesafede ¢ekiniz.

3. Kumas ters geviriniz, baski ayagini indiriniz
ve dikise, yeni istikamette devam ediniz.
(Bakimiz, Sekil 1.)

NOT: Ayni anda hem overlok hem de kesim
yapiyorsaniz kumasi ters ¢evirmeden Once,
yeni dikis ¢izgisi boyunca kumasin 3 cm’lik
kismini kesiniz. (Bakiniz, Sekil 2.)

KIVRIMLI KENARLARIN CEVRILMESI

¢ kivmimlar igin kumasi, kesim kenan bask:
ayaginin sag én kisminin (veya bir miktar soluna)
altina gelecek sekilde, hafif¢e besleyiniz ve bu
asamada, sol elinizle A noktasina ok ile
gosterilen yonde ve aym anda sag elinizle, B
noktasina karsi istikamette bir miktar basing
uygulayimiz. (Bakiniz, $ekil 3.)

Dis kiveimlar icin kumast, yukanda belirtildigi
sekilde baski ayagmin aitina verlestiriniz; ancak
bu sefer A ve B noktalani {izerindeki basinglarn,
ters istikametlerde uyvgulayimz. (Bakimz, $ekil
4.)

DiKimi YAPILAN
DIKISLERIN SOKULMESI
Dikimi yapilan bir kumastan dikisleri s6kmek
igin igne iplik(ler)ini araliklarla kesiniz ve liiper
ipliklerini digan gekiniz.

KUMASTAN

Sekil 3

“
N
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FITILLI INCE OVERLOK

Fitilli ince overlok, Orglii giysileri birlestirirken
veya dikerken bu giysilerin omuz, kol
kisimlanni veya yan dikiglerini giiclendirmek
igin kullanilabilir. Dikimini yaptigimz giysiyi
daha da zenginlestirmek amaciyla, dekoratif bir
efekt olarak, farkhi renklerde oOrgii iplikleri de
kullanabilirsiniz. Dikis  makineniz, dikim
isleminde kullandigimiz iplik veya seridi,
emniyet dikisinin soluna veya sagin dogru
besleyecek gekilde tasarlanmis bir baski ayag ile
donatilmigtir. Asagida belirtilen  prosediirii
uygulayimz:

1. Aksesuar setinizde yer alan sokiilebilir iplik
kilavuzunu, iplik kilavuzu diregi dzerine
yerlestiriniz (bakimz, Sekil 1.)

Makinenin ¢ardak piminin arka kismina,

krose pamukiu, pasa, ylnlii, Orgii veya

biizgiilil esnek iplik gibi bir “dolgu™ elyaf
fitili  yerlestiriniz. ~ Fitili, Once  fitil
kilavuzlarindan (1) ve (2). sonra sol igne
ipligi kilavuzundan (3) gegiriniz. (Bakiniz,

Sekil 1.)

Fitili, baski ayagindaki 6n veya arka deligin

icerisine (vapnidimiz dikim iglemine gore,

Sekil 2 ve 3’e bakimiz) verlestiriniz ve baski

ayagmin altindan, ayagin arka kismina dogru

gegiriniz.

4. Dikimi vapilacak kumagi. normal prosediirii
uygulavarak yerlestiriniz. Fitilin diizgiin bir
sekilde beslenip beslenmedigini kontrol
ederek. dikis makinesini diisik hizda
¢alisiimiz ve daha sonra ihtiyaca gore
makinenin hizini artinmz.

GIYSILERIN OMUZ VE  KOL
KISIMLARININ BIRLESTIRILMESI: fitili, 6n
deligin icerisinden geciriniz ve bu sirada fitilin,
on deligin igerisinden gegerken sol ve sag igne
iplikleri arasinda sabitlendiginden emin olunuz.
(Bakiniz, Sekil 2.) _ . _

YAN DIKISLERIN BIRLESTIRILMESI: fitili,
arka deligin igerisinden gegiriniz ve fitilin, sag
igne ipliginin tarafinda bulundugundan emin
olunuz. (Bakimz, Sekil 3.) ‘
DIKISE DEKORATIF EFEKTLERIN
EKLENMESI: farkli renklerdeki iplikleri, on
veya arka deligin icerisinden gegiriniz veya
dilerseniz iplik veya fitili, her bir delikten ayr
ayr1 da gegirebilirsiniz.

SERITLI, DALGALI ELBISE BASKISININ
YAPILMASI (Sekil 4): seridi, arka delikten
geciriniz ve “KIVRIMLI BASKI™ baliimiinde
(bakimiz, Sayfa 16) anlatlan prosediiril
uygulayiniz.

Bu teknik, etek .baskilart v.b. uygulamalar i¢in
kullambhir.

!‘J

b
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DEKORATIF DiKi$ EFEKTLERI

Dikis makineniz, bu kullanim kilavuzunda detayli bir
sekilde anlatilmis olan normal overlok dikise ek
olarak, dekoratif {ist dikis, birlestirme dikisleri,
nerviir veya dekoratif orgiiler gibi birgok dekoratif
uygulama i¢in kullanilabilir.

Yalnizca iki iplik veya ii¢ iplik kullanilarak,
dekoratif iist dikis yapma (yass: dikis)

Kumagi, ist dikis yapilacak kenart boyunca
katlayimiz ve kumasin kat yerini kesmeden, katlanan
kenar tizerine dikis yapiniz. (Bakiniz, Sekil A.)
Kumasi agimz, iplik uglarini kumasin arka yiiziine
dogru ¢ekiniz ve agag bastirarak yasst hale getiriniz.
Dikislerin nihai goriiniimii, alt liiper {izerinde ilik
icin bitkim iplik veya nakis ipligi kullanilarak
zenginlegtirilebilir,

Yalmzea iki iplik veya ii¢ iplik kullamlarak,
birlestirme dikisi yapma (vass: dikis)

[ki parga kumag: van yana getiriniz ve iki kumagin
ortak kenari boyunca overlok dikis yapimz. Daha
sonra kumasi aginiz ve presleyiniz.

Farkli renklerde kumaglar ve iplikler kullanilarak,
giizel gOriinlimli  dekoratif “yama” efekti elde
edilebilir.

Ug iplik kullamilarak nerviir yapma

Kumasi, nerviir yapilacak ¢izgi boyunca katlayimiz
ve kumagin kat yerini kesmeden, katlanan kenar.
tizerine dikis yapiiz (bakimiz, Sayfa 25). Iplik
uglarini, kumasin arka ytiziine dogru gekiniz ve asagi
bastiriniz.

Ug iplik kullanilarak, dekoratif Orgii yapma

Her iki elinizle dikkatlice ve diizgiin bir sekilde
tutarak, serit érgil Gizerine overlok yapinz. Bu islem
sirasinda kumas kenarini kesmemeye dikkat ediniz.
(Bakiniz, Sayfa 25.)

NOT: * Baski dikis ayagi (opsiyonel parga)
kullaniyorsaniz, dekoratif dikisleri kolayca
vapabilirsiniz.
** Kalin iplikler kullanirken, iist liiper ipligi
tansiyonunu azaltiniz,

Sekil A

Sekil B

. ——




Biizgiisiiz veya-gevsek olmayan (siki)

diiz dikigler

Molali Dikigler
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DIFERANSIYEL TRANSPORT
UYGULAMALARI '

Litfen sayfa 19 ve 20'deki “DIFERANSIYEL
TRANSPORT™ ile ilgili boliim ve bilgilere bakiniz.
Diferansiyel transport, kumag tizerindeki biiztigmeleri
ve esnemeleri azaltacak sekilde tasarlanmigtir.

Bu teknik, molali dikis yapmak agisindan da son
derece kullamshdir.

1. Biiziigme

Biiziigmeler genel olarak, dokuma Kkumas veya
diizgiin elyaf tizerinde olusur.

Bilzglistiz dikisler elde etmek igin diferansiyel
transport  kontrolii  diigmesini, *“1"den kii¢iik
degerlere ayarlayimiz.

2. Esneme (Gevseme)

Esneme genel olarak, orgiilli veya elastik kumaglar
{izerinde olusur. *

Saglam ve siki dikigler elde etmek igin diferansiyel
transport kontrolii digmesini, “l"den biylik
degerlere ayarlayiniz.

3. Molali dikis

Diferansiyel transport, hafif kumaslar {izerinde
molali dikis yapiimasini kolaylagtinr. Bu teknigi,
giysilerin bel kisimlar, elbise kollarinin iist ve ug
kistmlan, kivrimlar v.b. yerlerde kullaniniz.

Dikis uygulamanizda en uygun molah dikis efektini
elde etmek igin diferansiyel transport diigmesini, 1.5
~ 2 arasinda bir degere ayarlayiniz.

ONEMLI

En dogru ayar, kumagin kahinligina ve elastikiyetine
baghidir. Dikiy uzunlugu dahi, diferansivel transport
orani ayanm etkileyebilir. Dikiglerin uzunlugu
arttik¢a, kumasin biiziilme miktar da artar.

Daima, dikim yapacagimiz kumas (izerinde bir
deneme dikisi yapini ve en uygun ayarlar bulunuz.




3. MAKINENIZIN BAKIMI

HAREKETLI BICAGIN DEGISTIRILMESI

Ucu kérelmis ise hareketli bigagi, yenisiyle degistiriniz. Aksesuar setinde, yedek bir bigak

goreceksiniz.

NOT: Ozel ve sert bir alagimdan {iretilmis olan
sabit biga@ degistirmek zorunda degilsiniz.

BICAG! DEGISTIRMEDEN ONCE
MUTLAKA ELEKTRIK FiSiNi, PRIZDEN

CEKINIZ.

. Vidayr gevsetiniz ve hareketli bigad
¢ikarimz.

2. Calisma tablasini kapatimiz. Elinizle, el
carkini kendinize dogru gevirerek alt bigak
hareket kolunu, strokunun en alt
konumuna getiriniz. Hareket kolu, bu
pozisyonda iken yeni bigag yerine monte
ediniz  ve vida ile sabitleyiniz.
HAREKETLI BICAGIN KENARININ,
SABIT BICAGIN YUZEYININ
YAKLASIK 05 MM ALTINDA
BULUNDUGUNDAN EMIN OLUNUZ.

HAREKETLI BICAGIN SOKULMESI
Kesim islemi yapmadan dikis yapmak
isterseniz, ¢aligma tablasini aginiz ve yandaki
sekilde gosterildigi gibi bigak agma diigmesini,
dnce sola dogru itip sonra kendinize doZru
gevirerek hareketli bigag sokiiniiz.

Kumas kenarimin, siirfile genislifinden daha
uzun olmamasini temin ediniz; aksi takdirde,
{ist liiper veya igne zarar gdrebilir.

YAN KAPAGIN SOKULMESI

Yan kapa# sokmeden dnce dikis makinesinin,
gii¢ kaynag ile olan baglantisint kesiniz.
Vidayr gevsetip ¢ikarmiz ve yan kapag
sokiiniiz.

Hareketli




MAKINENIN TEMIZLENMESI VE YAGLANMASI

Dikis makinenizin siirekli olarak diizgiin ¢aliymasini saglamak i¢in makinenizi temiz tutunuz ve

periyodik araliklarla yaglayimiz, _

TEMIZLEME VE YAGLAMA ISLEMLERINDEN ONCE ELEKTRIK FiSiNI, PRIZDEN

GCEKEREK MAKINENIZIN GUC KAYNAGI iLE OLAN BAGLANTISINI KESINIZ.

I. On kapa@i ve ¢aliyma tablasini agimiz. Size verilen firgay: kullanarak makine ierisinde

biriken toz ile iplik ve kumag tiftiklerini temizleyiniz.

Asagidaki sekilde oklar ile gbsterilen yerlere, birkag damla yag tatbik ediniz.

DAIMA YUKSEK KALITEDE DIKIS MAKINESI YAGI KULLANINIZ. _

3. Tornavida yardimu ile, tist kapaklar sokiinliz ve i¢ kisimlarda biriken toz ile iplik ve kumasg
tiftiklerini, firga ile temizleyiniz.

(]

26



4. MAKINEDEKI PERFORMANS PROBLEMLERININ KONTROL

EDILMESI
ARIZA/PROBLE OLASI NEDENi COZUM
Iplik Tansiyon(lar): hatalidir. | Iplik Tansiyon(lar)im yeniden

Dikigler diizgiin degil

Igne ebatlari hatalidir.

iplik hatal takilmistir.
Kumag: ¢ekiyorsunuzdur,
Baski Ayagi gevsektir.

ayarlaymiz.

Kullanilan iplik ve dikimi yapilan
Kumasa uygun, dogru ebatlarda igne
seginiz.

ipligi, makineye yeniden takiniz.
Kumasi gekmeyiniz, yavasca besleyiniz.
Baski Ayagini yeniden avarlayimz,

Kumasi ¢ekiyorsunuzdur.
igne ebatlari hatahdir.

Kumagi gekmeyiniz, yavasga besleyiniz.
Kullanilan iplik ve dikimi yapilan
Kumasa uygun, dogru ebatlarda Igne

lgne krliyor | igne hatal takiimigtir. seginiz.
Baski Ayag gevsektir. IZneyi yeniden takiniz. -
Bask: AyaZim yeniden ayarlaymiz.

Iplik Tansiyon(lar) hatalidir. | Iplik Tansiyon(larhnt yeniden

[gne bilkiilmistiir veya | ayarlaymiz.

_ ignenin ucu korelmistir. Yeni igne takiniz.
Kumagta biiziismeler | Diferansivel transport, hatal:
oluyor - ayarlanmistir. Diferansiyel transportu, *1"den diisiik

degere ayarlayimz.

Kumasta gevsemeler
oluyor

Diferansiyel transport, hatali
ayarlanmigtir.

Orgiilis kumaslar igin diferansiyel
transportu, *17den diisiik degere
ayarlaymz.

Dikis atlamalan
meydana geliyor

Iplik hatah takilmugtir.
igne ebatlar hatahidur.

IZne bitkillmiistir veya
ignenin ucu Korelmistir.
Igne hatali takilmistir.

" ipligi, makineye yeniden takinz.

" Kullanilan Iplik ve dikimi yapilan

‘ Kumasa uygun, dogru ebatlagda Igne
| seginiz.

| Yeni Igne takiniz.

|

' 1zneyi yeniden takiniz.

Iplik kopuyor

Iplik hatal takilmstar.
1&ne blkilmiistiir.

iplik Tansiyon(lar)i cok
fazladir.

iZne hatali takilmugtir.

| Cardak ipligi dolanmustir.

Iplik Kilavuzu Dirsegi
uzatilmamstir.

ipligi, makineve veniden takimz.
Yeni 1gne takiniz.

Iplik Tansiyon(lar)in: veniden
ayarlaymiz.

I&neyi yeniden takiniz.

(Cardag: diizgiin bir sekilde yeniden
ayvarlayimz.

Kilavuz Diregini, tamamen uzatiniz.
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EMNIiYETLI KULLANIMA [LISKiN ONEMLI TALIMATLAR

Elektrikli cihazlar kullanilirken, agagida belirtilen hususlar dahil olmak iizere, temel emniyet tedbirierinin

daima alinmas: gerekir:

Ev tipi dikis makinenizi kullanmadan 6nce tiim talimatlar: okuyunuz.

TEHLIKE-Elektrik soku riskinin azaltilmas:

Gii¢ kaynagina bagh iken ev tipi dikis makinenizin bagindan ayrilmayiniz. Ayrica makineyi kullandiktan

hemen sonra ve temizleme isine baglamadan Once daima elektrik figini, prizden g¢ekiniz. Dikis

makinesinin ampuliini monte etmeden Once makinenizin gii¢ kaynag: ile olan baglantisini kesiniz.

Maksimum 15 Watt’ hk ampul kullaniniz.

UYARI-Yanik, yangin, elektrik soku ve kisisel yaralanma riskinin azaltiimasi:

- Dikis makinesi, bir oyuncak degildir. Makine bir ¢ocuk tarafindan veya bir g¢ocugun yakininda
kullaniliyorsa, gok dikkatli olmak gerekir.

- Dikig makinesini yalnizca, bu kullanim kilavuzunda belirtilen amag dogrultusunda kullaniniz. Makinede,
bu kullanim kilavuzunda belirtilen ve yalnizca, firetici firma tarafindan tavsiye edilmis aksesuarlan ve
pargalan kullanabilirsiniz.

- Eger elektrik kablosu veya elektrik figi zarar gérmils, diizgiin calismuyor, yere dilgiiriililp bozulmus veya
suya dilgmiigse, bu dikis makinesini asla kullanmaymniz. Bu durumda makinenizi, gerekli kontroller,
tamir isleri ve elektrik ve mekanik ayarlamalarin yapilmas: i¢in en yakin yetkili servise veya sans
merkezine gdtilriiniiz. .

- Bu dikis makinesi, zel bir kablo ile donatilmigtir. Bu kablo zarar gbriirse, aym tip baska bir kablo ile

degistirilmelidir. Kabloyu, yetkili saticinizdan temin edebilirsiniz.

Diki§ makinesini, hava kanallarindan biri veya birkagi tikah iken, kullanmayiniz. Dikis makinesi ve

ayak pedal: hava kanallarinda, kumas ve iplik tiftikleri ile toz birikmesini engelleyiniz.

Asla hava kanallarina, herhangi bir nesne diigiirmeyiniz veya yerlestirmeyiniz.

Makineyi, agik havada kullanmaymiz.

Dikis makinesini, havalandirmanin yetersiz oldugu (oksijenin bolca harcandi®i) veya aerosol

iriinlerinin (sprey tipi maddeler) tilketildigi yerlerae kullanmayiniz.

Kontrol pedah iizerine higbir nesne koymaymiz; aksi takdirde, makine ansizin ¢alismaya

baslayabilir ve bunun sonucu olarak, motor veya pedal agiri 1sinabilir.

Makinenin giic kaynag: ile olan baZlantisint kesmek igin tiim kontrol aparatlarini, kapah konumuna

getiriniz, agma-kapama anahtarini kapatiniz ve daha sonra elekirik fisini, prizden cekiniz.

- Elektrik figini, prizden gikarirken elektrik kablosundan gekmeyiniz. Fisi prizden ¢ikarmak igin elektrik
kablosunu degil figi tutunuz.

- Parmaklarimizi, makinenin hareketli pargalarindan uzak tutunuz. Dikis ignesi gevresindeki alana
zellikle dikkat ediniz.

- Daima uygun tip igne plakasi kullaniniz. Yanls tip plaka, ignenin kirilmasina neden olabilir.

- Igneleri biikkmeyiniz. '

- Dikis sirasinda kumag; itip gekmeyiniz. Bu, ignenin deforme olmasina yol agabilir.

.= lgne cevresindeki alanda iplik takmak, ignenin veya baski ayagmmin degistirilmesi ve benzeri
ayarlamalar yaparken makinenin agma-kapama anahtarim kapatiniz.

- Kullanici(lar), kullamm kilavuzunda belirtilen talimatlar dogrultusunda gerekli bakim ve ayarlama
islerini yaparken daima dikis makinesinin, elektrik kaynag ile olan baglantisini kesmelidir.

- Yalmizca, orijinalleri ile aym olan yedek pargalar: kullaniniz.

‘[‘IBU TALIMATLARI BiR YERE KAYDEDINiz”
yar

lg:.ngye yakin kisimlarda gahigirken parmaklarinizi, igneye kaptirmamaya dikkat ediniz.

Dikis makinesini ilk kez kullanmadan once baski ayaZinin altina, bir par¢a kumas yerlestiriniz ve

makineyi, iplik kullanmaksizin, birkag dakika galistinmz. Makine iizerinde beliren yas lekelerini

temizleyiniz. T
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